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Procontrol porfest6 technologia
MmMukodéséenek rovid ismertetése

Procontrol
porfesto uzem

A kutatas fejlesztési folyamat soran ki-
alakult az uj porfest6 technoldgia kon-
cepcigdja.

A koncepcio alapjan megtervezésre ke-
ralt egy automatizalt bevonatkezel6 gép-
sor amely beépitésre kerult egy uj, erre
a célra tervezett Uj épuletbe.

A technoldgia Iényege a munkadarabok
gyartas utani mechanikus, hidromecha-
nikus és kémiai felllettisztitasa, és be-
égetett porfestékkel térténd bevonasa.

Az Uj technoldgia lehetdveé teszi, hogy a
felhasznalo prioritasai (felhasznalébarat-
sag, ergonomia, tartéssag, esztétika,
kéltség, fenntarthatésag) alapjan egyedi,
akar nanostrukturalt adalékokkal médo-
sitott epoxi, vagy poliuretan anyagu be-
vonatok is készuljenek.

A technoldégia egyes fazisai automatizal-
tak, de a gyarté gépek munkadarabokkal
térténd kiszolgalasa és a miveletkozi
anyagmozgatas részben kézi erdvel tor-
ténik. A porfestés felhordasa a feluletre
is kézi porszoro pisztolyokkal torténik, de
nagysorozatu gyartasi igény szerint ezek
a lépések is automatizalhatok.
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Kedves Megrendel6onk!

K&szdnjuk, hogy a PROCONTROL mellett dontott.

A Procontrol Electronics Ltd. patinas csaladi vallalkozas: az 1980-as évek 6ta foglalkozik beléptet6
rendszerekkel, az automatizalt elektronikai mérés, szabalyozas szamos agazataval.

A Procontrol azon kevés hazai vallalkozas kdzé tartozik, amely belsé K+F részlegével sajat innovativ
Otleteit egészen termék szintig fejleszti, gyartja, és ezekkel van jelen a hazai és kilféldi piacon.
Termékei életciklusat figyelemmel kiséri, termékeit az 6sszegylijtott tapasztalatok és a szamos
elégedett felnasznalo javaslatai alapjan fejlesztette és fejleszti ma is. Az On étleteire is nyitottak
vagyunk!

Rendszereink Magyarorszag szamos vallalatanal tzemelnek, kis 1étszamu mihelyektdl orszagos
telephelyhéalozattal rendelkezé nagyvallalatokig.

A termékkinalatunkat www.PROCONTROL.hu honlapunkon talalja meg.

Reméljiik, hogy termékeinket és szolgaltatasainkat Onok is megelégedéssel fogjak hasznalni.

www.PROCONTROL.hu
6728 Szeged, Bajai ut 6.
+36 62 444 007

sales kukac procontrol.hu



http://www.procontrol.hu/

A technolégiai folyamat

A technoldgiai folyamat soran a munkadarabok kotott sorrendben 6 f6 berendezésen haladnak
keresztll.

Ezek felsorolas jelleggel a kovetkezdk:

- Szorasos eldékezel6 berendezés, 4 fokozatu
- Viz lefavatas

- Viz leszaritdé kemence

- Porszoré kabin és kézi szorastechnika

- Beéget6 kemence

- Kézi anyagmozgato rendszer

A f6 technoldgiai allomasokat 6sszehangolt szamitdégépes vezérl6-, szabalyozérendszerek, és
segédberendezések, viz,-és szennyvizkezel6 segédberendezések tamogatjak.

Egyes berendezésekben a miikdédésikhdz szikséges nagyteljesitményl fitbegységek vannak
beépitve. Ezek a berendezések a szdérasos el6kezeld, a vizleszaritd kemence és a beégetd kemence.
A berendezések technoldgiai flitését elektromos egységekkel valdsitjuk meg, igy a rendszer tisztan
elektromos Uzem(, gaz felhasznalasa nem valik sziikségessé.

A festend6 alkatrészeket a feladoé helyen helyezik a konvejor palyan 1évé munkadarab tart6 gerendakra.
Az akasztasi terv a bevonandd elemek paramétereitél fliigg, €és a Megrendelével kdzdsen kerdl
kidolgozasra. Az akasztékokat a hidromechanikus tobbfokozatu elékezeld el6tt egy gépi mikddési
segédlancba akasztjuk be. A segédlanc feladata az el6kezelé soron az akasztékok automatikus
tovabbitasa, mozgatasa.

Az el6kezel6 a PLC program szerint a bejarati ajtét kinyitja és az akasztékot a segédlanc segitségével
az els6 kezel6 pozicidba hizza. A tobblépcs6s elbkezelés (zsirtalanitas — Oblités - dion 6blités -
passzivalas) egy hosszu sorban egymas utan épitett szorasos el6kezel6 kabinokban torténik. A
kabinokat pneumatikus toléajtok valasztjak el egymastél. Az el6kezelés teljesen automatikus, emberi
beavatkozasra nincs szlkség. Az el6kezelési technoldgia végén, az akasztékokat a segédlanc kitolja a
berendezésbdl.

Az el6kezelés utan az alkatrészeket sdritett leveg8dvel lefuvatjuk, majd a vizleszarité kemencébe,
szintén segédlanc segitségével huzzuk be. It térténik meg a munkadarabok felliletén 1évé viz teljes
eltavolitasa (szaritas). A kemencében az elbre beallitott technoldgiai idétartam szerint tartézkodnak a
darabok, melyek a teljes leszaradast kdvetéen a segédlanc és a pneumatikus ajtok segitségével
automatikusan elhagyjak a berendezést.
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A szaritas utan az akasztékot szabad levegdn leh(tjik, majd kih(lés utan a porszoré kabinba keral. A
porszord kabinban szintén segédlanc vonszolja végig az akasztékokat, melyek egyenletes mozgassal
haladnak végig a berendezésen.

A porszoré kabinban torténik a fellletre a mianyag porfesték statikus elektiromos toltést széro
eszk6zokkel torténd felhordasa.
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A porszért munkadarabok a beégetd kemencébe
kerilnek. A kemencében egyszerre tébb, a
mérettdl figgd mennyiségll akaszték beégetése
torténhet meg.

A technoldgiai id6 lejarta utan a porfestett és
beégetett akasztékokat a kemencébdl kihuzzuk és
hdini hagyjuk.

A beégetési ciklus paraméterei, a beégetd
kemence hdémérséklete, idégorbéje, az érint6-
képerny6s szabalyozén adhatdék meg.

A technoldgiai folyamat a porfesték beégetéssel
befejez6dik, a kih{ilt darabokat az akasztékrol
leszedjuk és az ures gerendakat a feladé poziciéba
toljuk.

A porfest6 Uzem kapacitdésa rugalmasan
modosithaté, mert a technolégia kézi munka
raforditasa alacsony, és a rendszer a valtozo
gyartasi igényekre szoftveresen hangolhato

A beégetd kemence a rendszer kulcseleme, amely
a kapacitasra is jelent6s befolyassal bir, ezért nagy
a befogadd mérete, és teljesitménye.

Berendezés méretei: - hosszusag
(kGlméretek) - magassag

- szélesség
Mdb. nyilasméret - szélesség

Szigetel6fal vastagsaga
Beégetési hdmérséklet
Beépitett fitételjesitmény
Keringtetett levegé mennyisége
Motorikus teljesitmény

Kidobott levegé mennyisége

Csatlakozo feszlltség
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: (mm)

: (mm)
: (mm)
: (mm)
: (mm)
1 (°C)

: (kW)

: (m%/h)
: (kW)

: (m%/h)

2.800
3.300
3.450
2.800
200
200
150
10.000
4
~500
3x400 V, 50 Hz
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Kapcsolat a gyartéval

Amennyiben észrevétele, kérdése mertl fel, vagy problémaja van a programmal kapcsolatban,
az alabbiak szerint veheti fel vellink a kapcsolatot:

PROCONTROL ELEKTRONIKA KFT.

Honlap: www.PROCONTROL.hu

Cim: 6728 Szeged, Bajai ut 6.

Tel: +36 62 444 007

E-mail: service kukac procontrol.hu; sales kukac procontrol.hu

© 2024 Procontrol Electronika Kft.

Minden jog fenntartva.
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